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Dic Erfindung betrifft vor allem ein rasches,
wirksames und billiges Verfahren zur Ver-
bindung rohrformiger Stiicke, oder Teile rohr-
formiger Stiicke, dic teilweise axial incinander
cindringen.

Zur Herstellung solcher Verbindungen wurden
bisher Befestigungs- oder Einsteckelemente wie
Bolzen, Muffen, Schrauben, Kehiungen und/oder
andere Zhnlich wirkende Elemente verwendet.
Oder es wurde cine Druckkraft ecinwirken ge-
lassen, durch welche die miteinander in Be-
rihrung stehenden Flichen fest aneinander-
geprefit werden, wobei dieses Mirtel im Zu-
sammenwirken mit dem Prefsitz der ineinander-
passenden Stiicke oder den Deformationen des
einen der beiden Rohre oder robrférmigen
Elemente verwendet worden ist.

Das Verfahren gemifl der Erfindung bewirkt
die Verbindung und definitive Vercinigung rohr-
formiger Elemente durch die besondere Art der
Anwendung cines bereits, aber nur fiir die Ver-
stirkung von Rohrstiicken verwendeten Ver-
fahrens. Es ist wohlbekannt, daf§ es mdglich ist,
den Widerstand eines Rohres insbesondere gegen
Plazen dadurch zu erhdhen, daS man es vorher
ciner inneren Beanspruchung unterwirft, so daf8
die Innenzooe eine bleibende, die Zuflere hin-
gegen pur eine elastische Forminderung erfghrt.
Daraus ergibt sich, daB einerseits das Gefiige
der Innenzone durch eine grifere molekulare
Durchdringung des Materiales verstirkt wird
und daB anderscits diesclbe verstirkte Zone
automatisch zusammengepredt wird infolge der
Tatsache, dafl die Auflenzone sich zufolge ihrer
elastischen Forminderung unter dauernder
Spannung befindet. Dieses Verfahren soll aber nur
eine Steigerung der Festigkeit bei aus cinem
cinzigen Stiick bestehenden, d. h. in ecinem
einzigen Stiick ausgefiihrten Rohren hervor-
rufen.

Das den Gegenstand der Erfindung bildende
Verfahren beniitzt dieses Mirttel der Autofrettage
nicht zur Echbhung der Festigkeit sondern zur
Herbeifihrung und Sicherung ciner kriftigen
Verbindung zwischen zwei teilweise axial in-
cinandergesteckten  rohrférmigen  Elementen.
Dicses Verfahren besteht also darin, das eine der
2u verbindenden Elemente teilweise in das andere
cinzustecken und beide durch cin  gecignetes

Mittel einem inneren Druck auszusetzen, der so
derart und in soichen Grenzen angewendet wird,
daB das iuflere Rohrstiick nur eine elastische
Forminderung crleidet. Durch dieses Mittel
wird nicht- cine eventuell cintretende Ver-
festigung des einen oder anderen Rohrstiickes 55
wie bei der iiblichen Autofrettage, sondern nur
dic Eotfaltung eciner betrichdichen dauermnden
clastischen Spannung zwischen den beiden in-
cinanderlicgenden Rohrenden, die sogar auf eine
molekulare Durchdringung der sich beriihrenden e
Flichen hinzielt. Man erreicht so, dal die beiden
Rohrelemente fest miteinander vercinigt werden.
Da dic zwischen den sich beriihrenden Flichen
bestchende Spannung direkt proportional ist dem
im Inneren der hohlen Elemente angewendeten ¢s
Druck, kann man das Eodresultat mit grofier
Genauigkeit regeln und einrichten. Der in die
Rohre cingefiihrte Druck kann durch Anwendung
mechanischer, elcktrischer, pneumatischer, hy-
draulischer und sonstiger Mictel oder einer 7
Kombination dieser Mittel erzeugt werden. Die
Stiicke, die so verbunden werden, kdnnen beliebig
beschaffen sein, sie miissen nur mindestens cinen
hohlen Teil besitzen, um sich unter teilweiser
Uberdeckung incinanderstecken zu lassen, wobei 7
sie so gesau als méglich ineinanderpassen sollen.
Die allgemeinste Anwendung wird sich nichts-
destoweniger auf rohrformige oder teilweise
rohrformige Stilcke aus Stahl, Aluminium, oder
leichten Legicrungen erstrecken. Dic Anwendung %0
des Verfahrens wird besonders bedeutungsvoll
im Falle von schwer schweifibaren Stiicken,
sei es infolge der Natur der Materialien oder
infolge der Kompliziertheit der auszufiihrenden
Stiicke oder Gegenstinde, 85

Um das erfindungsgemifie Verfahren zu er-
liutern, insbesondere bei klarer Abgrenzung
gegeniiber dem Verfihren der Autofretrage,
sei es im Folgenden an Hand einer Reihe, in den
Zeichnungen  schemausch  dargestellter  Aus- %0
fihrungen erldutert.

Fig. 1 zcigt cinen Querschnitt durch zwei
rohrférmige Elemente 1 und 2, die teilweise
ineinanderstecken und die in der einen Hilfte
vor der Anwendung des Verfahrens und in der 9s
anderen Hilfte nach dessen Anwendung darge-
stelle sind. Dic Beschaffenheit der Rohrelemente 1
und 2 ist derart, daBl ihre aneinanderstofienden
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Rahmens erfolgt durch die Schwere oder unter
leichtem Druck. Wenn der Rahmen gefiillt und
ugter Druck gesetzt ist, mu8 nur noch jene
Fliissigkeitsmenge zugefiihrt werden, die von der

s VergriBerung des Volumens an den Verbindungs-
stellen des Rahmens herrihrt, aber nur einen
Bruchteil von Kubikzentimetern betrigt. Der
zur Durchfiihrung der Autofrettage erforderliche
Druck kann etwa 2000 kg/cm? betragen. Es wird

1o also notig sein, ein widerstandsfahiges Geriit
herzustellen, umsomehr als die Arbeit aus Griinden
der Ersparnis sehr rasch durchgefiihrt werden
mus.

Dic Erfindung erstreckt sich nicht nur auf

15 Rahmen von Fahrridemn, sondern auch auf alle
anderen, durch Autofrettage erzeugten Rohr-
zusammensezungen belicbiger Abmessung und
Ausbildung bei verschiedensten Querschnitts-
formen der Rohre.

20  Das Verfahren gemiB der Erfindung ist selbst-
verstindlich anwendbar ohne Riicksicht auf die
Form und Bestimmung der Werkstiicke und
such ohne Ricksicht auf die Form und die
Anzahl der oruichen Deformationen des einen

25 und/oder des anderen Rohres oder der ancinander-
zuschlicBenden rohrférmigen Elemente.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Verbindung rohrformiger
Stiicke, dadurch gekennzeichnet, dafl die zu ver-

bindenden Rohrelemente (1, 2) teilweise axial
ineinandergeschoben und die so vereinigten 30
hohlen Elemente in ecinen widerstandsfihigen
zweiteiligen Formblock (3) gelegt werden, der
an den Verbindungsstellen der Rohrelemente
um dicse freic Riume (¢) belify, dic es den
korrespondicrenden Teilen der Rohrelemente 35
gestatten, sich in begrenztern Ausma8 zu defor-
mieren, wonach in die hohlen Elemente eine
Fliissigkeit ecingefihrt wird, dic bei der Aus-
treibung der eingeschlossenea Luft mitwirkt und
unter hohen Druck gesetzt wird, der dem inneren 40
Rohrlement (1) eine bleibende und dem Zuferen
Rohrelement (2) cine elastische Deformation
erteilt, worauf schlieBlich der genannte Ionen-
druck durch Ausleeren der Flussigkeit aufgehoben
wird. ) 4«

2. Rohrverbindung, hergestelit nach dem Ver-
fahren gemil Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl zwischen die mit leichter Reibung
ineinandergeschobenen Enden der Rohre ein
plastischer oder elastscher Dichrungsteil so
{Nippel 16) cingefiigt ist.

3. Rohrverbindungen nach den Anspriichen
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die in die
Bohrung der Anschlufistiicke (8—13 und 15)
cingefiigten  plastischen  oder  elastschen s3
Dichtungsteile (Nippel 16) mit einer Schulter
bzw. einem Ringwulst (17) versehen sind,
an welche der Rand des eingesteckten Rohres
sto8e.

Osterrelcdische Staatadruckerel.
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